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@Verfahren zur Herstellung von Kleider-Formbugein und danach hergestellter Fornnbugel 

@ Raumlich gewolbte Kleider-Formbugel mit einem Mittelteil 
mit Aufhangehaken. sich von diesem nach beiden Seiten 
und gewolbt nach vorne erstreckenden Bugelarmen, die im 
Querschnitt ein nach unten offenes U-Profil aufweisen, 
dessen einer Schenkel die vordere Wange des Bugels bildet, 
und mit einem Hosensteg, der im Bereich der Enden der 
Bugelarme an der vorderen Wange uber je einen Steg 
angeformt ist, werden in einer mehrteiligen SpritzgieSform 
hergestellt und nach dem SpritzgielSen mit einem Handha- 
bungsgerat entnommen. Die gebrauchstechnischen Eigen- 
schaften lessen sich dadurch verbessern, daB der Formbiigel 
unmittelbar nach dem SpritzgieSen entnommen, der Hosen- 
steg an einem Widerlager abgestutzt und unter Einwirkung 
einer auSerhalb der Ebene der noch warmverformbaren 
Verbindungsstege wirkenden Umformkraft unter Umformen 
der Verbindungsstege in Richtung zum Aufhangehaken 

■ verlagert wird. Ein nach diesem Verfahren hergestellter 
f Kleiderbugel zeichnet sich dadurch aus, da(^ die den Hosen- 
^ steg mit den Bugelarmen verbindenden Stege von der 
^ vorderen Wange nach innen unter das U-Profil abgebogen 

■ sind. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
von raumlich gewolbten Kleider-Formbugeln mit einem 
Mittelteil mit Aufhangehaken, sich von diesem nach bei- 
den Seiten und gewolbt nach vorne erstreckenden Bu- 
gelarmen, die im Querschnitt ein nach unten offenes 
U-Profil aufweisea dessen einer Schenkel die vordere 
Wange des BOgels bildet, und mit einem Hosensteg, der 
im Bereich der Enden der Biigelarme an der vorderen 
Wange uber je einen Steg angeformt ist, wobei der ge- 
samte Formbugel in einer mehrteiligen SpritzgieBform 
hergestellt und nach dem SpritzgieBen mit einem Hand- 
habungsgerat entnommen wird. Ferner bezieht sich die 
Erfindung auf einen nach diesem Verfahren hergestell- 
ten Kleider- Formbugel 

Formbugel der vorgenannten Art stellen ein spritz- 
gieBtechnisch schwer zu beherrschendes Formteil dar, 
da die Begrenzungsflachen des Formbiigels in mehreren 
Ebenen gewolbt sind und ferner dafur Sorge getragen 
werden muB, daB die Formtrennahte in Bereichen lie- 
gen, in denen keine Gefahr der Beschadigung des Klei- 
dungsstiicks besteht. Besonders diffizil wird dieses 
Formteil dann, wenn der Formbugel einen Hosensteg 
aufweist. Bei der Mehrzahl dei* FormbUgel wird dieser 
Hosensteg nachtr^glich angebracht, indem beispiels- 
weise innerhalb des U-Frofils in Entformungsrichtung 
liegende Ansatze angeformt sind, mit denen der Hosen- 
steg durch Verrasten, Verkieben od. dgL verbunden 
wird. Dieses Verfahren verteuert den Formbugel, insbe- 
sondere wegen der zusitzlichen MontagevorgSlnge. 

Eine einstuckige Herstellung von Formbugeln mit 
Hosensteg ist gleichfalls bereits bekannt (DE 34 23 301, 
EP 2 10 334). Bei diesem Verfahren wird eine mehrteili- 
ge SpritzgieBform aus zwei FormhSlften, Kernen und 
Schiebern verwendet. Voraussetzung fiir die Herstel- 
lung eines solchen Formbiigels in einem Arbeitsvorgang 
ist die, daB der Hosensteg an der vorderen Wange des 
Bugels iiber Verbindungsstege angeformt ist. Die Ver- 
bindungsstege diirfen eine nur geringe Wandstarke auf- 
weisen, die etwa der Wandstarke der Schenkel des 
U-Profils entspricht und sie mussen zumindest am An- 
satzpunkt an den Biigelarmen in deren Ebene veriaufen, 
um ein einwandfreies Entformen zu ermoglichen. 

Dies fuhrt bei stark gewolbten Formbugeln oder bei 
Formbugeln mit breitem Bugelrucken dazu, daB der 
Hosensteg relativ weit vorne liegt. Dies wiederum hat 
zur Folge, daB an dem aufgehangten Kleidungsstuck 
vor allem im Bereich der auBeren Enden des Hosenstegs 
Druckstellen entstehen konnen, insbesondere wenn die 
Bugel dicht an dicht h^ngen. Bei uber den Hosensteg 
gehangter Hose ergeben sich ungunstige Schwerpunkt- 
verhaltnisse, da die Ebene, in der der Aufhangehaken 
angeordnet ist und die Ebene, in der die Hose hangt, 
einen relativ groBen Abstand voneinander aufweisen 
und so der Formbugel verkippen kann. Diesen Effekt 
versucht man zwar dadurch abzumildern, daB der Auf- 
hangehaken in einer zur Ebene des Mittelteils geneigten 
Ebene angeordnet wird, so dafi die Schwerelinie zwi- 
schen der Ebene des Mittelteils und der Ebene des Ho- 
senstegs verlauft, doch lassen sich damit Druckstellen 
am Kleidungsstuck nicht vermeiden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das ein- 
gangs genannte Verfahren dahingehend weiterzuent- 
wickeln, daB bei geringem fertigungstechnischem Auf- 
wand ein Formbugel mit Hosensteg erhalten wird, der 
eine schonende Behandlung des Kleidungsstucks garan- 
tiert 



Ausgehend von dem eingangs genannten Verfahren 
wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB der Formbugel 
unmittelbar nach dem SpritzgieBen entnommen, der 
Hosensteg an einem Widerlager abgestiitzt und unter 

5 Einwirkung einer auBerhalb der Ebene der noch warm- 
verformbaren Verbindungsstege wirkenden Umform- 
kraft unter Umformen der Verbindungsstege in Rich- 
tung zum Aufhangehaken verlagert wird. 

Die Erfindung nutzt die bei fruhzeitiger Entnahme 

10 des FormbOgels aus der SpritzgieBform noch mdgliche 
plastische Warmverformbarkeit des Materials, insbe- 
sondere im Bereich der Verbindungsstege aus. Da diese, 
wie gesagt, eine geringe WandstSlrke aufweisen, lassen 
sie sich bei fruhzeitiger Entnahme aus der SpritzgieB- 

15 form problemlos umformen. Hierzu reicht es aus, den 
Hosensteg an einem Widerlager abzustutzen und eine 
Umformkraft zur Wirkung zu bringen, die auBerhalb 
der Ebene der Verbindungsstege liegt, deren Vektor 
insbesondere unter einem Winkel zu den Verbindungs- 

20 stegen und in Richtung zur Ebene des Aufhangehakens 
verlauft Aufgrund der geringen Wandstarke der Ver- 
bindungsstege werden diese beim Umformen in Rich- 
tung unter das nach unten offene U-Profil der Bugelar- 
me abgebogen. 

25 Der Hosensteg wird also in seiner gesamten Erstrek- 
kung nach hinten verlagert, so daB er jedenfalls auBer- 
halb der Ebene der vorderen Wange der Biigelarme 
liegt und folglich das uber die vordere Wange nach 
unten hangende Kleidungsstiick im Bereich der Enden 

30 der Biigelarme nicht oder nur in so geringem AusmaB 
beriihrt, daB auch dann, wenn die Kleidungsstucke dicht 
an dicht hangen, Druckstellen nicht entstehen kdnnen. 

Weist der Hosensteg, wie beim eingangs genannten 
Stand der Technik der Fall, gleichfalls ein nach unten 

35 offenes U-Profil auf, so ist erfindungsgemaB weiterhin 
vorgesehen, daB nach der Entnahme des Formbugels 
aus der SpritzgieBform der Hosensteg mit seinem 
U-Profil auf ein in dieses eingreifendes Widerlager auf- 
gesetzt und danach die Verbindungsstege umgeformt 

40 werden. 

Diese Variante des Formbugels hat den Vorteil, daB 
beim Umformen aufgrund des in das U-Profil des Ho- 
senstegs eingreifenden Widerlagers eine definierte Ab- 
stiitzung und Fixierung erfolgt und die Umformkraft 

45 iiber eine groBe Flache aufgenommen wird, so daB ein 
Verformen in anderen Bereichen als den Verbindungs- 
stegen nicht moglich ist. 

Ein die vorgenannte Aufgabe Idsender Kleider-Form- 
biigel zeichnet sich dadurch aus, daB die den Hosensteg 

50 mit den BOgelarmen verbindenden Stege von der vorde- 
ren Wange nach innen unter das U-Profil abgebogen 
sind. 

Vorteilhafterweise sind die Verbindungsstege so weit 
nach innen unter das U-Profil abgebogen, daB der Ho- 
55 sensteg an seinen Enden etwa in der in diesem Bereich 
von der hinteren Wange der BQgelarme gebildeten Ebe- 
ne liegt. 

Nachstehend ist die Erfindung anhand eines in der 
Zeichnung wiedergegebenen Ausfiihrungsbeispiels be- 
60 schrieben. In der Zeichnung zeigen : 

Fig. 1 eine Frontansicht des Kleider-Formbiigels; 

Fig. 2 einen Schnitt II - II gemaB Fig. 1 ; 

Fig. 3 einen Schnitt III - III gemaB Fig. 1 und 

Fig. 4 einen der Fig. 3 entsprechenden Schnitt in ei- 
65 nem anderen Verfahrensstadium. 

Der in Fig. 1 gezeigte Formbiigel weist ein Mittelteil 
1 auf, in dessen Bereich der Aufhangehaken 2 einge- 
spritzt ist Dieses Mittelteil 1 ist im Querschnitt als 
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U-Profil 3 ausgebildet, wie insbesondere Fig. 2 erken- 
nen laBt. An das Mittelteil 1 schlieBen sich zu beiden 
Seiten die Bugelarme 4 an, die das U-Profil des Mittel- 
teils nach auBen fortsetzen und in nach unten abgerun- 
deten Enden 5 auslaufen. 5 

Das Mittelteil 1 und die beiden Bugelarme 2 bilden 
eine geschiossene vordere Wange 6 und eine ebenso 
geschlossene hintere Wange 7 (ng.2), wobei diese 
Wangen, wie insbesondere aus Fig. 2 zu ersehen ist, zu 
den Enden der Bugelarme bin nach vorne gewolbt sind, lo 
Der Biigelrucken 8 verlauft vom Mittelteil 1 uber die 
Bugelarme 4 und die Bugelenden 5 in einer unstetigen, 
nach unten abfallenden Kurve. 

Der Formbugel weist weiterhin einen Hosensteg 9 
auf, der im Bereich der Enden der beiden Bugelarme 4 15 
an diesen angeformt ist. Auch der Hosensteg 9 besitzt 
ein nach unten offenes U-Profil, wie aus Fig. 2 ersicht- 
lich. Er ist Ober breite Stege 10 geringer Wandstarke an 
die vordere Wange 6 der Bugelarme 4 angesetzt. Die 
Wandstarke entspricht etwa der Wandstarke der vorde- 20 
ren Wange 6. 

In der in den Fig. 1 und 2 wiedergegebenen Ausfiih- 
rungsform wird der Formbugel in einem SpritzgieB- 
werkzeug hergestellt, das zu diesem Zweck eine Auf- 
nahme fur den Aufhsingehaken 2 aufweist und im we- 25 
sentlichen aus zwei Formh^Uften besteht, von denen eine 
Formhalfte die riickwartige Wange 7 von Mittelteil und 
Bugelarmen, die andere Formhalfte die vordere Wange 
6 abformt. Das U-Profil 3 wird, wie auch das U-Profil 
des Hosenstegs 9, von einem quer zu den Formhalften 30 
verfahrbaren Kern abgebildet Ferner konnen noch 
Schieber fUr die sonstige Konturierung des Formbiigels 
vorgesehen sein. 

Der gespritzte Formbugel wird, beispielsweise am 
Aufhangehaken 2, mittels eines Handhabungsgerates 35 
aus der SpritzgieBform entnommen und der Hosensteg 

9 in einem anschlieBenden Umformvorgang aus der in 
Fig. 2 und 3 wiedergegebenen Ebene in die in Fig. 4 
erkennbare Ebene verlagert. Zu diesem Zweck wird der 
Formbugel, beispielsweise mittels des Hosenstegs 9 an 40 
einem Widerlager 11 abgestutzt Beim gezeigten Aus- 
fiihrungsbeispiel weist das Widerlager 11 eine dem In- 
nenprofil des Hosenstegs 9 entsprechende Kontur auf, 

so daB der Hosensteg 9 auf das Widerlager 11 aufge- 
setzt wird. Die Entnahme und Obergabe des Formbii- 45 
gels erfolgt derart, daB zumindest die Verbindungsstege 

10 noch plastisch verformbar sind Durch eine Umform- 
kraft, die zumindest einen quer zum Verbindungssteg 10 
wirkenden Vektor 12 aufweist, wird der Hosensteg 9 
unter Verformen des Verbindungsstegs 10 in die Biigel- 50 
mitte verlagert, so daB er die auBere Kontur des Bugels 
nicht mehr uberragt, sondern innerhalb dieser liegt. 

Patentanspruche 

55 

1. Verfahren zur Herstellung von raumlich gewolb- 
ten Kleider-Formbiigeln mit einem Mittelteil mit 
Aufhangehaken, sich von diesem nach beiden Sei- 
ten und gewdlbt nach vome erstreckenden Bilge- 
larmen, die im Querschnitt ein nach unten offenes eo 
U-Profil aufweisen, dessen einer Schenkel die vor- 
dere Wange des Bugels bildet, und mit einem Ho- 
sensteg, der im Bereich der Enden der Bugelarme 
an der vorderen Wange iiber je einen Steg ange- 
formt ist, wobei der gesamte Formbugel in einer 65 
mehrteiligen SpritzgieBform hergestellt und nach 
dend SpritzgieBen mit einem Handhabungsger^t 
entnommen wird, dadurch gekennzeichnet, daB 
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der Formbugel unmittelbar nach dem SpritzgieBen 
entnommen, der Hosensteg an einem Widerlager 
abgestiitzt und unter Einwirkung einer auBerhalb 
der Ebene der noch warmverformbaren Verbin- 
dungsstege wirkenden Umformkraft unter Umfor- 
men der Verbindungsstege in Richtung zum Auf- 
hangehaken verlagert wird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verbindungsstege beim Umfor- 
men in Richtung unter das nach unten offene 
U-Profil der Bugelarme abgebogen werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 mit einem 
Hosensteg, der im Querschnitt ein nach unten offe- 
nes U-Profil aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB 
nach der Entnahme des Formbiigels aus der Spritz- 
gieBform der Hosensteg (9) mit seinem U-Profil auf 
ein in dieses eingreifendes Widerlager (11) aufge- 
setzt und danach die Verbindungsstege (10) umge- 
formt werden. 

4. Kleider-Formbiigel mit einem Mittelteil mit Auf- 
hangehaken, sich von diesem nach beiden Seiten 
und gewolbt nach vorne erstreckenden Biigelar- 
men, die im Querschnitt ein nach unten offenes 
U-Profil aufweisen, dessen einer Schenkel die vor- 
dere Wange des Bugels bildet, und mit einem Ho- 
sensteg, der im Bereich der Enden der Bugelarme 
an der vorderen Wange uber je einen Steg ange- 
formt ist, dadurch gekennzeichnet, daB die den Ho- 
sensteg (9) mit den Bugelarmen (4) verbindenden 
Stege (10) von der vorderen Wange (6) nach innen 
unter das U-Profil abgebogen sind. 

5. Kleider-Formbiigel nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Hosensteg (9) an seinen 
Enden etwa in der in diesem Bereich von der hinte- 
ren Wange (7) der Bugelarme (4) gebildeten Ebene 
liegt. 
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